GEPGYARTASTECHNOLOGIAI TECHNIKUS
SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

L
ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonositod szama: 54521 01 0000 00 00
2. A szakképesités megnevezése: Gépgyartastechnologiai technikus

3. Szakképesitések kore

| 3.1 | Rész-szakképesitések | Nincs |
[ 3.2 | Elagazasok | Nincs |
[ 3.3 | Raépiilés | Nincs |
4. Hozzarendelt FEOR szam: 3117

5. Képzés maximalis idétartama

Szakképesités/raépiilés megnevezése | Szakkepzési Oraszam
évfolyamok szama
Gépgyartastechnoldgiai technikus 2 2000
II.
EGYEB ADATOK

SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Gépgyartastechnologiai technikus
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei

Bemeneti kompetenciak: -

Iskolai el6képzettség: érettségi vizsga

Szakmai eléképzettség: -

Eléirt gyakorlat: -

Elérheto kreditek mennyisége: -

Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
2. Elmélet aranya: 60%

3. Gyakorlat aranya: 40%



Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): -
Id6tartama (évben vagy félévben): -

Szintvizsga (iskolai rendszerben): nem szervezhetd
Ha szervezhet6, mikor: -

Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:  sziikséges



III.
MUNKATERULET

1. A szakképesitéssel legjellemzdbben betdltheté munkakor, foglalkozas

A munkakér, foglalkozas

FEOR szama FEOR megnevezése

3117 Gépésztechnikus

2. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa

Gyartasi dokumentaciot készit.

Gyartasi folyamat végrehajtasat irdnyitja.

Részt vesz a gyartasi folyamat korszertsitési munkaiban.

Magasabb elméleti felkésziiltséget igényld fizikai jellegli munkat végez.
Gyartaskozi mérési feladatokat lat el.

Laboratériumi mérési feladatokat lat el.

Me¢érdszobai feladatokat lat el.

Részt vesz a karbantartasi, lizemeltetési és lizembehelyezési folyamatokban.
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi eldirasokat.

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosito szama megnevezése
54 520 01 0000 00 00 Gépipari mindségellendr
33521 07 0000 00 00 Szerszamkészitd
31521 02 0000 00 00 CNC-forgacsolo
31521 09 0000 00 00 Gépi forgacsold




Iv.
SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kovetelménymodulok felsorolisa

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése
0110-06  Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma

Feladatprofil
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi, valamint a szakmara,
szerelési €s javitasi technologiara vonatkozo eldirasokat.
Részt vesz a munka-, tliz- ¢&s kornyezetvédelemmel kapcsolatos események
kivizsgalasaban, dokumentélasaban.
Gondoskodik elsdsegélynyujto és tiizoltd eszkozokrol.
Jelzi a tiizet, részt vesz az oltasban.
A munkateriiletet a szabalyoknak megfeleléen kialakitja.
Betartja és betartatja a veszélyes és a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait.
Betartja €s betartatja a veszélyes anyagok kezelésére vonatkoz6 eldirasokat.
Részt vesz a mentésben, elsOsegélyt nyujt.

Tulajdonsagprofil

Szakmai kompetenciak
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

A Kornyezetvédelmi ismeretek

A Tuzolto berendezések, eszk6zok
A Tizkér bejelentése

C A munkavégzés szabalyai

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

5 Munkabiztonsagi eszkozok, felszerelések hasznalata
Informacidforrasok kezelése

fraskészség, fogalmazas irasban

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Szabalykovetés

Tarsas kompetenciak:
Irdnyithatosag
Hatéarozottsag



Iranyitési készség

Modszerkompetenciak:
Attekintd képesség
Figyelem 6sszpontositas
Rendszerezd képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kortltekintés, elévigyazatossag
Tervezési képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése
0227-06  Altalanos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsolo)

A szakmai kovetelménymodul tartalma

Feladatprofil
Tanulmanyozza ¢és értelmezi a munka targyara, céljara vonatkozd dokumentumokat
(miihely-, részdsszeallitasi, 0sszeallitasi, egyszeriibb hidraulikus és pneumatikus, villamos
kapcsolasi rajz, darabjegyzék, miiszaki leiras, gépkonyv stb.).
Tanulmanyozza ¢és értelmezi az altaldnos gépészeti anyagokra ¢és alkatrészekre vonatkozé
informéciokat (szabvanyok, miiszaki tdblazatok, gyartmanykataldgusok).
Tanulmadnyozza és értelmezi a munkafolyamatra, eszkézokre, technoldgidra vonatkozéd
dokumentéciot (technologiai eldirdsok, miveletterv, miiveleti utasitds, miiszaki leiras,
gépkonyv stb.).
Elokésziti a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat,
elore gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, méréeszkozoket, felfogo- ¢és
befogoeszkozoket, szallitd- és emeldberendezéseket, személyi véddfelszereléseket.
Egyszerti gépészeti miiszaki rajzokat készit.
Gépipari alapméréseket végez (hossz, szog, merdlegesség stb.).
Alak- és helyzetpontossagi méréseket végez altalanos eszkozokkel.
Készit, bont, javit, cserél oldhato kotéseket és helyzetbiztositd elemeket.
Elérajzol sziikség szerint a dokumentacio alapjan.
Alakitja a munkadarabot kézi forgacsolo alapeljardsokkal (flirészelés, reszelés,
menetkészités, siillyesztés, dorzsarazas, kéziszerszam-¢élezEs).
Alakitja a munkadarabot kézi kisgépes eljarasokkal (daraboléds, furéds, feliilettisztitas,
kéziszerszam-¢lezés stb.).
Alakitja a munkadarabot gépi forgacsold alapeljarasokkal (esztergalds, flirds, maras,
gyalulas, vésés, koszoriilés).
Egyszerl alkatrészek, szerkezeti egységek elkészitéséhez miivelet-, illetve szerelési tervet
készit.
Koézremiikodik mindségbiztositasi feladatok megvalositasdban.

Tulajdonsagprofil

Szakmai kompetencidk
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi modok

Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
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Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése
Szabvéanyok hasznalata
Gyartasi utasitasok (miiveleti, szerelési terv) értelmezése
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatas hasznalata
Meérési utasitas
Mértékegységek
Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai
Szabvanyos ipari vasotvozetek
Szabvanyos konnytifémotvozetek
Szabvanyos szinesfémotvozetek
Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete
Hosszméretek mérése €s ellendrzése
Szogek mérése ¢s ellendrzése
Alak- €s helyzetpontossag mérése €s ellendrzése
Elérajzolas
Reszelés, fiirészelés, koszoriilés
Kézi és kisgépes forgacsolas
Erintésvédelmi alapismeretek
Gépi forgacsolas szerszamai
G¢épi forgacsolo alapeljarasok gépei

esztergalas

farés, furatmegmunkalas

maras

gyalulés, vésés

kdszoriilés
Szerszamok, kézigépek biztonsagi ismeretei
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Szabvanyhasznalati ismeretek
Mindségbiztositasi alapismeretek

WrwoOowwwmwwOOOOQOwmwa x>0

szint megjelolésevel a szakmai készségek:

Informacidforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti alkatrészrajz készitése

Szabadkézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Miszaki tablazatok kezelése

Fémmegmunkalo kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Gépi forgacsold alapeljarasok gépeinek kezelése
Egyszerli alkatrészek elkészitéséhez miivelet-, illetve szerelési terv készitése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Gépipari mérdeszkozok hasznélata

Egyéb mérdeszk6zok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Kéziigyesség
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)



Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Térlatas
Szabalykdvetés
Testi erd
Térérzékelés

Tarsas kompetencidk:
Iranyithatdsag
Hatarozottsag
Iranyitési készség

Modszerkompetenciak:
Figyelemmegosztas
Kovetkeztetési képesség
Gyakorlatias feladatértelmezés
Attekintd képesség
Figyelem-0sszpontositas
Rendszerez6 képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, elévigyazatossag
Tervezés
Absztrakt gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése
0275-06  Mérdtermi feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma

Feladatprofil
Alapszintli 4ltalanos anyagvizsgalatokat végez, azonositja a szerkezeti anyagok fobb
tipusait.
Az anyagok 0Osszetételét, mechanikai, technologiai, szovetszerkezeti tulajdonségait
vizsgalja.

A mérési eredményeket dokumentalja, az anyagokat mindsiti.

Gyartaskozi roncsolasmentes anyagvizsgalatokat végez.

Keménységvizsgalatot végez.

A kész munkadarabok geometriai méreteinek végellendrzését végzi.

Ellen6rzi a munkafeltételeket.

Idomszerrel ellendriz.

Feliileti érdességet mér.

Osszetett alak- és helyzetméréseket végez.

Részt vesz a mindségbiztositasi rendszer kidolgozasaban.

Folyamatosan ellenérzi a gyartasi folyamatokat a termékmegfeleldoség érdekében, a
mindségbiztositasi rendszer eldirasait alkalmazza.

A gyértés sordn hasznalt valamennyi mérdeszkdz nyilvantartasat, metroldgiai konfirmalasat
vezeti (kalibralas, a sziikséges beszabalyozas ¢és javitds, az azt kdvetd ujrakalibralas,
valamint az igényelt lezaras, cimkézés). Méréseknél az eredd mérési bizonytalansagot
szamitja.



A mérést dokumentalja, mérési jegyzokonyvet készit.
Szerszamgépek sajat pontosssagi vizsgalatat végzi.

Részt vesz a szerszamgépek mindségképességének vizsgalataban.
Szamitogéppel tdmogatott sorozatméréseket végez (SPC).
Folyamatképesség-vizsgalatot végez.

Tulajdonsagprofil

Szakmai kompetenciak

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi abrazolas szabalyai

Alkatrészrajzok kiviteli eldirasai

Abrazolasi jelképek

Szamitogép-alkalmazas lehetdségeinek ismerete, hasznalata a miiszaki dokumentaciok
készitésénél

A mért jellemzok rogzitési, kiértékelési, a vizsgalt anyag, félgyartmany, alkatrész,
gépegység, szerkezet mindsitési szempontjai

Mechanikai, villamos €s mikroszkopos anyagvizsgalatok

Az ipar terliletén hasznalatos nemfémes anyagok, eredetiik, tulajdonsagaik, jellemzd
felhasznalasi tertileteik

Az iparban hasznalatos fémes anyagok fizikai, kémiai, mechanikai, technologiai
tulajdonsagai

Metallografiai tulajdonsagok

Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvanyos konnytifém 6tvozetek

Szabvanyos szinesfém 6tvozetek

Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete

Meérési hiba, mérési bizonytalansag

Metrologiai szamitdsok

Hosszméretek mérése €s ellendrzése

Szogek mérése €s ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése €s ellendrzése

Feliileti érdesség mérése

Mérbeszk6zok alkalmassagi vizsgalatanak ismerete

Statisztikai gyartasellendrzés

Mindségbiztositas

Szerszamgépek sajat pontossagi vizsgalata

szint megjelolésevel a szakmai készségek:

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Roncsolasos anyagvizsgalatok
Roncsolasmentes anyagvizsgalatok
Szovetszerkezetek vizsgalata mikroszkoppal
Technoldgiai vizsgélatok

Gépipari mérdeszkozok hasznélata
Osszetett méret-, alak- és helyzetmérés
Meérési jegyzOkonyv készitése

Metrologiai szamitasok

Meérési eredmény megadasa



Személyes kompetenciak:
Térlatas
Térbeli tajékozodas
Tapintas
Stabil kéztartas
Keéziigyesség
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag
Precizitas
Megbizhatdsag

Tarsas kompetencidk:
Iranyithatdsag
Hatarozottsag
Iranyitési készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Logikus gondolkodas
Kritikus gondolkodas
Rendszerez6 képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése
0276-06  Gyartastervezési €s -iranyitasi feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma

Feladatprofil
Szerszdm- és gépsziikséglet (szerszamgep, alakitogép) meghatarozasa.
Szerszam és gép kivalasztasa.
Megmunkalasi rahagyasok, miiveleti tlirések meghatdrozésa.
Anyagsziikséglet, elégyartmany (félgyartmany) meghatarozasa, kivalasztasa.
Az alkatrészgyartashoz sziikséges anyag, félgyartmany, szerszam, gép, késziilék, méro- és
ellendrzéeszkozok eldirasa.
Az anyag mechanikai tulajdonsidgainak - célnak megfeleld - megvaltoztatasat biztositd
hoékezelo technologia kivalasztasa, eldirasa.
Meéretlanc szdmitasok.
Alakitoerd szamitasa képlékeny hidegalakitas esetében.
A technoldgia jellegének megfeleld szdmitasok végzése (szilardsagi-, stlypontszdmitas,
gazdasagos anyagfelhasznalas szamitasa (stb.).
Technologiai adatok meghatérozasa.
Hiit6- és kendanyag kivalasztasa.
A géprajz, valamint a gépgyartastechnoldgia jelképes abrazolasainak alkalmazasa.
A gyartas technologiai folyamatanak 6sszedallitasa.
Technologiai dokumentacid (miiveletterv, miiveleti sorrendterv, miiveletiranyitasi terv,
abras miiveleti utasitas, ellendrzési utasitas stb.) készitése.
Szerelési dokumentacié dsszeallitasa.



Gondoskodas a folyamatos termeléshez sziikséges anyag-, segédanyag-, gép-, szerszdm-,
késziilék-, mérdeszkdz- €s energiaellatasrol.

Alkatrészgyartas végrehajtasanak iranyitasa.

Szerelési tevékenység irdnyitasa.

A technologiai fegyelem betartasanak folyamatos ellendrzése.

A gyartds soran felhasznalt anyagok, segédanyagok, gépek, mérdeszkozok miiszaki
paramétereinek folyamatos ellendrzése.

Részvétel a gyarthatosagi vizsgalatban.

Részvétel a sorozatgyartast megel6z6 gyartdsi fazisokban (kisérleti, prototipus-, nullszérids
gyartasban).

Nem szabvanyos gyartoeszk6zokhoz szerszam- és késziilékszerkesztés és késziilékgyartas
igénylése.

Gazdasagos gyartasi mod (sorozatnagysag) meghatarozasa.

Szilardsagi szamitasok végzése a MKGS rendszerben.

Dokumentacids tevékenység ellatasa.

A gyartasra, szerelési és javitdsi technologiara vonatkozé munka-, baleset-, tliz- ¢€s
kornyezetvédelmi utasitasok eldirasa.

Felhasznal6i programok (CAD, CAD-CAM, irodai programcsomag stb.) hasznalata.
CNC-program készitése.

Tulajdonsagprofil

Szakmai kompetenciak
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Szamitégéphasznalat

Felhasznal6i programok

Meértékegységek

Altalanos fizikai jellemzék kiszamitasa

Egyszerlibb szilardsadgi méretezési eljarasok
Geometriai méretek kiszdmitasa

Géprajzi alapfogalmak

Gyartastechnologiai rajzjelek

Hegesztési rajzjelek, varratabrazoldsok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Szabvanyok hasznélata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok
Technoldgiai dokumentaciok

Szerelési csaladfa

A gyartasi hibak fajtai és ezek eredete

A tlirések szdrmaztatsa

A bazisok, rahagyasok szerepe a gyartasi folyamatban
Bézis megvalasztasanak szempontjai, bazisvaltasi miiveletek
Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvéanyos konnytifém 6tvozetek

Szabvanyos szinesfém G6tvozetek

Segédanyagok (hiitd, kend)

El6- és félgyartmany kivalasztasi szempontjai
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Elégyartmany gyartasi technologidk (képlékeny meleg- és hidegalakitdsok, ontészeti
eljarasok)

Oldhato6 kotések jellemzoi

Nemoldhat6 kotések jellemzoi €s készitésének technologiaja, berendezései, eszkozei
Miikodési jellemzok kiszamitasa

Képlékenyalakitas gépi berendezéseinek szerkezeti kialakitasa, miikodési jellemzoi
Kivagas, sajtolas szerszamai, gépi berendezései, miikodésiik erdtani viszonyai
A hidegalakitas fogalma, valtozatai, eszkdzei, fébb paraméterei

A hidegalakités tervezési elvei

A gyartasi eljarasok biztonsagtechnikéja

A forgacsolo eljarasok alkalmazasi teriiletei, szerszamai, gépei, fobb paraméterei, az
elérhetd pontossag, feliileti érdesség lehetoségei

Esztergalas

Gyalulas, vésés

Furés, furatmegmunkalas

Maras

Uregelés (huzé maras)

Koszoriilés

Menetmegmunkalas

Fogazas

Finomfeliileti megmunkal6 eljarasok

Egyéb kiilonleges megmunkalasok

Hokezelési technologidk

Szerelési technoldgiak

Gazhegesztés biztonsagi ismeretei

[vhegesztés biztonsagi ismeretei

Tribologiai ismeretek

Hagyoméanyos és CNC-szerszamgépek

Szerszamgépvezérlések tipusai

Szamitogéppel integralt gyartas (CIM) fobb moduljai, ezek feladata
Koordinata-rendszerek tipusai

CNC-szerszamgépek vonatkoztatasi pontjai

Kapcsolat a koordinata-rendszerek kozott

Koordinata-transzformaciok

Nullponteltolas fogalma

Szerszamkorrekcid fogalma

CNC-program fogalma, a programok felépitése

Relativ szerszammozgas

DIN 66025 szabvany utasitdsai

Elsugar-korrekci6 és alkalmazasanak szabalyai

Mardsugar-korrekcio és alkalmazésanak szabalyai

Technoldgiai informacidk programozasa

Egyszeri megmunkald programok irdsa

Az adatatviteli rendszer felépitése

Adatatvitel a szdmitogéprdl a CNC-szerszamgépre

Adatatvitel a CNC-szerszamgéprdl a szamitogépre

szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Szamitégéphasznalat
Informacidforrasok kezelése

11



5  Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése
4  Gépészeti alkatrészrajz készitése
4  Szabadkézi vazlatkészités
4  Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutat6 hasznalata
5  Gyartési bazisok kijelolése
5  Miveleti rahagyasok, tiirések meghatarozasa
4  EI6- és félgyartmany kivalasztasa a gazdasagos gyartas figyelembevételével
5  Gyartasi eljarasok kivalasztasa
4  Gyartaskozi hokezelések tervezése
5  Szerszamok kivélasztasa
4 Gépek kivalasztasa
5  Szabvanyok, tablazatok hasznalata
4  Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
4  Miszaki tdblazatok kezelése
4  QGyartasi és szerelési technoldgiai alapadatok kiszamitasa
4  Technolédgiai dokumentacid (miiveletterv, miiveleti sorrendterv, miiveletiranyitasi terv,
abras muveleti utasitas, szerelési utasitas, ellenorzési utasitas stb.) készitése
4  Koordinata-rendszerek szerszamgéphez rendelésének szabalyai
5 Nullponteltolas meghatarozasa
5 Szerszamkorrekcidé meghatarozasa
5  Technolodgiai informaciok programozasa
4  Egyszerli megmunkal6 programok irasa
Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Térlatas

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kezdeményezdkészség
Kapcsolatteremtd készség
Kommunikacids rugalmassag
Kozérthetoség
Interperszonalis rugalmassag
Visszacsatolasi készség
Kapcsolatfenntarto készség
Udvariassag

Modszerkompetenciak:
Kovetkeztetési képesség
Gyakorlatias feladatértelmezés
Attekinté képesség
Rendszerezd képesség
Lényegfelismerés (I1ényeglatas)
Tervezés
Absztrakt gondolkodas
Kreativitas, otletgazdagsag
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A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése
0277-06  CNC-gépkezelés

A szakmai kovetelménymodul tartalma

Feladatprofil
Magas automatizaltsagi foku szerszamgépeket, gyartocellakat kezel, kiszolgal.
Beallitja a CNC-gépet az 1) munkadarab gyartasara.
Bonyolult megmunkald programot betdlt magneslemezrdl vagy szamitégépes adatatviteli
rendszeren keresztiil.
Felveszi a munkadarab nullpontjat.
Grafikusan ellen6rzi a megmunkald programot.
Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil.
Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkald programot.
Ellendrzi a CNC-gép mitkodoképességét.
Sziikség esetén modositja a szerszdmkorrekcidkat, a nullponteltolas adatait, a technologiai
paramétereket.
Ellendrzi a megmunkalas CNC-programjat, sziikség esetén modositast végez.
Ellendrzi a megmunkald szerszamok, szerszdmtartok, forgacsold lapkak allapotat,
rogzitettségét, hasznalhatosagat.
Ellendrzi a szerszamkorrekcid-értéktarak, kopaskorrekcio-értéktarak adatait.
Ellendrzi a nullpont-tarolé tartalmat, a megadott nullponteltolas értékeét.
Sziikség esetén beavatkozik a gép miikddésébe, esetleg megszakitja a program futasat.
Sziikség szerint kopaskorrekciot alkalmaz.
Sziikség szerint lapkat vagy szerszamot cserél.
Sziikség esetén eltavolitja a forgacsot a gép munkaterébdl.
Robotkarokat, munkadarab elkapot kezel.
Forgacskihordot kezel.
A széria lefutdsa utan a megmunkalotérbdl eltavolitja a szerszdmokat és a késziilékeket.
Szamitogéppel tdmogatott sorozatméréseket végez (SPC).
Folyamatképesség-vizsgalatot végez.

Tulajdonsagprofil

Szakmai kompetencidk
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Adatatvitel a szdmitogéprdl a CNC-szerszamgépre

Adatatvitel a CNC-szerszamgéprdl a szamitdgépre
Szamitdégéphasznalat

CNC-szerszamgépek mérérendszerei

Szerszamtartok, szerszambefogok

Szerszamcseréld berendezések, revolverfejek

Nullponteltolas megadésa a szerszdmgépeken, nullpont-tarolok
Szerszamkorrekcid fogalma

Szerszamkorrekcidé megadasa a szerszamgépeken, szerszamkorrekcio-tarak
Pozicidkijelzo jelentése a szerszamgépeken

CNC-megmunkal6 gép kezeldelemei

Biztonsagi elemek

Az lizemmod kivalasztasa

Beallitasok

WP WWHO W Www®
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Referenciapont felvétele

Az ellendrzés paramétereinek beallitasa

A grafikus ellendrzés szabalyai

Az ellendrzés végrehajtasa

Tapasztalatok hasznositasa

Az lizemmdd kivalasztasa

A munkadarab legyartasa

Programmegszakitas és -ujrainditas szabalyai

A munkadarabok méretének beallitasi médszerei (korrekcidzas)
Nullponteltolas meghatarozasa

Nullpont-tarolé kezelése

Nullpontmeghatarozas helyességének ellendrzése
Szerszamkorrekcidé meghatarozasanak modjai
Szerszambemérés végrehajtasa
Szerszamkorrekcio-értéktarak kezelése
Szerszdmbemeérés helyességének ellendrzése
Kopaskorrekcié-értéktarak

Ciklusok alkalmazasa

Osszetett ciklusok (feliiletek lancolasa)

Szabalyozo, felhtiz6 ciklusok

Alprogramtechnika alkalmazasanak szerepe
Alprogramok alkalmazasanak esetei

Alprogramok szervezése, hivasa, zarasa
Szerszdmkorrekcié modositasa programbol
Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban

szint megjelolésevel a szakmai készségek:

Szamitdégéphasznalat

Hosszmérd és ellendrzo eszkozok

Gépi forgacsold szerszamok

Kézi forgacsolo szerszamok hasznalata

Szerszam- és munkadarabbefogo késziilekek hasznélata
Szerszamgépek iizemeltetése

Poziciondlés a szerszdmgépeken

Grafikus ellendrzés

Szerszamkorrekcidé megadasa a szerszamgépeken, szerszamkorrekcio-tarak irasa
Szerszambemérés

Folyamatképesség-vizsgalat
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallésag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Térlatas
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Tarsas kompetencidk:
Hatarozottsag
Kezdeményezokészség
Kapcsolatteremtd készség
Kommunikacids rugalmassag
Kozérthetdség
Interperszonalis rugalmassag
Visszacsatolasi készség
Kapcsolatfenntarto készség
Udvariassag

Moédszerkompetencidk:
Ismeretek helyén vald alkalmazasa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzés)
Kreativitas, dtletgazdagsag
Logikus gondolkodas
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Gyakorlatias feladatértelmezés
Tervezés
Absztrakt gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése
0278-06  Karbantartas, lizemeltetés, lizembe helyezés

A szakmai kovetelménymodul tartalma

Feladatprofil
Meghatéarozza az {izemi viszonyok alapjan a tényleges karbantartasi igényeket.
Részt vesz a karbantartasi tevékenységek megtervezésében ¢és litemezésében.
Karbantartasi itmutatot 6sszeallit.
Egylttmiikodik a karbantartasi részfeladatok elvégzésében (szerelés, alkatrészgyartas,
feltiletkezel€s).
Darabol kézi és gépi miiveletekkel (vagas, harapas, nyiras, lyukasztas).
Képlékenyalakitast végez kézi alapmiiveletekkel (nytjtas, egyengetés, hajlitas stb.).
Altaldnos min8ségili hegesztett kotést készit bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel.
Altalanos mindségii hegesztett kotést készit gazhegesztéssel.
Részt vesz a karbantartast kovetd gépatvételben.
Részt vesz az lizembe helyezési tevékenységekben.
Részt vesz a sziikséges energia, alap- és segédanyag mennyiségének meghatarozasaban.
Sziikség esetén részt vesz 0j gép/berendezés telepitésében.

Tulajdonsagprofil

Szakmai kompetencidk
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

A Géprajzi alapfogalmak
A Sikmértani szerkesztések
B Miiszaki rajzok olvasésa, értelmezése, készitése
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Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése
Szabvéanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi ttmutatok
Meérési utasitas

Eldrajzolas

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Képlékenyalakitas

Hajlitas

Nyujtés

Egyengetés

Kézi és kisgépes forgacsolas

Nemoldhat6 kotések

Gazhegesztés biztonsagi ismeretei
[vhegesztés biztonsagi ismeretei
Gazhegesztés kornyezetkarositd hatdsa
[vhegesztés kornyezetkarositd hatésa
Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
Korr6zidévédelem

Szabvéanyok hasznélata

Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Erintésvédelmi alapismeretek

Szerszamok, kézigépek biztonsagi ismeretei
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Informécioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti alkatrészrajz készitése

Szabadkézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi utmutat6é hasznalata
Miszaki tablazatok kezelése

Gépipari mérdeszkozok hasznalata

Altalanos min8ségli hegesztett kotés készitése
Fémmegmunkalo kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdeszkozok hasznélata
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Személyes kompetenciak:
Szabalykdvetés
Térlatas
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Tériszonymentesség
Kéziigyesség
Szakmai igényesség
Testi erd
Térérzékelés
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Tarsas kompetencidk:

Iranyithatosag
Hatarozottsag

Iranyitéasi készség
Szervezokészség
KezdeményezOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Kommunikacios rugalmassag

Kozérthetdség

Interperszonalis rugalmassag
Visszacsatolasi készség
Kapcsolatfenntartd készség

Udvariassag

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzes)
Logikus gondolkodas

Tervezés
Pontossag
Onallosag

Dontésképesség
Felelosségtudat

Az 54 521 01 0000

00 00 azonosito szamu, Gépgyartastechnologiai technikus megnevezési
szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0227-06 Altaldnos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsold)
0275-06 Mérotermi feladatok
0276-06 Gyartastervezési €s -irdnyitasi feladatok
0277-06 CNC gépkezelés
0278-06 Karbantartasi, lizemeltetési, tizembehelyezési feladatok
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V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei

Iskolai rendszerii szakképzés esetén:
Az utols6 szakképzd évfolyam elvégzését tanusitd bizonyitvany

Iskolarendszeren Kkiviili szakképzés esetén:
A képzési programban meghatirozott modulzaro vizsga
A képzési programban eldirt gyakorlat teljesitésérol szolo igazolas

2. A szakmai vizsga részei
1. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0110-06  Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tliz- €s kornyezetvédelmi feladatok

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:

Elsésegélynyujtas, ujraélesztés
A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  gyakorlati
Id6tartama: 30 perc

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:

Munka-, kornyezet- €s tizvédelmi ismeretek
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:  szdbeli
Id6tartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat  70%

2. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0227-06  Altalanos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsolo)

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Technoldgiai dokumentacio készitése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:  irasbeli
Id6tartama: 30 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrész készitése kézi €s gépi forgacsolassal
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  gyakorlati
Id6tartama: 120 perc
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A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat  70%

3. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0275-06  Mérdtermi feladatok

A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:

Anyagvizsgalati mérések
A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:

Osszetett méret-, alak-, helyzetellendrzés
A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  gyakorlati
Id6tartama: 90 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Tolomérd-kalibralas
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:  gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:

Folyamatképességi adatok kiértékelése
A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  gyakorlati
Id6tartama: 30 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  25%
2. feladat  30%
3. feladat  30%
4. feladat 15%

4. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0276-06  Gyartastervezési €s -iranyitasi feladatok

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex gyartastechnoldgiai tervezés (rajz, szabvanyok, tablazatok, gépkonyvek
hasznalataval)

A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  irasbeli

Iddtartama: 360 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Gyartastervezés
A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  szdbeli
IdGtartama: 45 perc
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A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  80%
2. feladat  20%

S. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0277-06  CNC-gépkezelés

A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:

CNC-gépkezelési gyakorlat
A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:  gyakorlati
Id6tartama: 150 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 100%

6. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0278-06  Karbantartas, lizemeltetés, iizembe helyezés

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Osszetett alkatrész gyartasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:  gyakorlati
Iddtartama: 180 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Szerszamgép sajatpontossaganak mérése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:  gyakorlati
Iddtartama: 90 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  50%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan

Az 54 521 01 0000 00 00 azonositdé szamu, Gépgyartastechnologiai technikus megnevezési
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében
1. vizsgarész: 10
. vizsgarész: 15
. vizsgarész: 15
. vizsgarész: 30
. vizsgarész: 15
. vizsgarész: 15

AN AW
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A szakmai vizsgarészek alol valéfelmentés feltételei
A szakképesitéshez rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése

A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai
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VI
ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A képzési feladatok teljesitésc¢hez sziikséges eszkozok és felszerelések
minimuma

Gépgyartastechnologiai

technikus

kézi megmunkalds eszkdzei és szerszamai

gépi forgacsolds szerszamgépei, késziilékei, szerszdmai, tartozékai

ipari vezérléssel CNC szerszdmgép

ivhegesztés berendezései, eszkdzei

langhegesztd berendezései, eszkozei

hokezelés berendezései, eszkozei, szerszamai

keménységmérd késziilékek, eszkdzok

tolomérok, szogmérdk, mikrométerek, méréhasdbok, mérdgépek

szamitogép adatgylijto kartyaval

sl ltitaltaltaliaits
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